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Das Unternehmen

Wir sind ein auf dem Weltmarkt bekanntes und gut eingefihrtes Unternehmen fir die
Entwicklung und Fertigung von mess- und regeltechnischen Ausrtstungen industrieller
Prozesse, wie Durchflussmessungen, Analysen von Gasen und Flissigkeiten und anderer flr
Umweltbedingungen wichtiger Bestandteile in Luft und Wasser.

Als Teil des ABB-Konzerns, einem weltweit flhrenden Unternehmen in  der
Prozessautomatisierung, bieten wir unseren Kunden einen weltweiten Kundendienst und das
entsprechende Know-how zu Anwenderapplikationen.

Wir fuhlen uns verpflichtet zu konsequenter Teamarbeit, hdchster Qualitét in der Produktion,
richtungsweisender Technologie sowie konkurrenzlos bestem Kundendienst.

Qualitat, Genauigkeit und Leistung der Produkte beruhen auf mehr als 100jahriger Erfahrung,
sowie einem Programm zur Entwicklung neuer Produkte und ldeen unter Verwendung der
neuesten Technologien.

Das UKAS-Eichlabor Nr. 0255 ist eine der zehn wvon uns betriebenen
Durchflusskalibrieranlagen und l18sst erkennen, welchen Stellenwert Qualitat und Genauigkeit
bei ABB haben.
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FA Warnung. ] ’— Hinweis.

\. J \.

Weist auf mogliche Personenschaden hin. Zusétzliche Hinweise und weitere Erklarungen.

r— \ —| 5
A Vorsicht. Informationen.

Weist auf Beschadigungen des Produktes oder auf Hinweise auf weitere
Stdrungen im Prozessablauf hin. Einzelheiten.

\

Informationen oder technische

Alle Hinweise und Warnungen sollen das Risiko von Personenschaden vermeiden helfen. Es ist jedoch verstandlich, dass der Betrieb
von beschédigten oder anderweitig nicht voll funktionsfahigen Geraten, auch unter Beachtung aller Hinweise, zu Unféllen fihren

kann. Auch sind die Funktionen und Leistungsmerkmale des Geréates nicht mehr gewahrleistet.

Dieses Handbuch soll nur dazu dienen den Betrieb zu gewahrleisten. Weitergehende Verwendungen sind ausdrtcklich untersagt,

bzw. bedurfen der Genehmigung der ABB.

Gesundheitsschutz und Sicherheit am Arbeitsplatz

Um den sicheren Betrieb unsere Produkte zu gewéhrleisten, sind folgende Hinweise zu beachten:
1. Vor Inbetriebnahme, Bedienungsanweisung genau durchlesen.

. Warnschilder an Verpackungen etc. beachten.

o A W N

. Chemikalien vor Hitze und extremen Temperaturen schitzen, Pulver trocken lagern.
Alle Hinweise bezlglich Chemikalien, insbesondere die UVV sind zu beachten.

auch fur Wartungs- und Ersatzteilangaben.

. Fur Montage, Betrieb, Wartung und Pflege nur entsprechend ausgebildetes Fachpersonal einsetzen.
. Unfallverhitungsvorschriften beachten, insbesondere wenn die Geréte unter hohem Druck arbeiten.

6. Die Entsorgung von Chemikalien hat nach den gesetzlichen Bestimmungen zu erfolgen. Keine Chemikalien vermischen.
Weitere Sicherheitshinweise und Gefahrenblatter (sofern vorhanden) erhalten sie unter der auf der Rickseite aufgefihrten Adresse. Dies gilt
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1 EINFUHRUNG

1.1 Dokumentation — Abb. 1.1

Abb. 1.1 zeigt die Dokumentation fiir das EXFG-Sauerstoffanalysesystem.

Allen Geréten liegt das Standard-Dokumentationspaket bei.

Die mitgelieferten Erganzungsanleitungen sind abhangig vom jeweiligen Geréatetyp.
1.2 Zertifizierung

Die in dieser Anleitung beschriebene EXFG-Sonde verfugt Uber ein flammenbestandiges Geh&duse vom Typ 1l 2G EEx d 1IB T3
(Tamp —20 °C bis +55 °C) und ist zertifiziert gemaR ATEX-Richtlinie und CENELEC-Normen nach BS EN50014 und BS EN50018.
Sie ist somit fiir den sicheren Einsatz in Gefahrenbereichen (Zone 1) innerhalb und auf3erhalb eines Abzugskanals geeignet.
(Exemplare des Zertifikats sind auf Anfrage erhaltlich.)

Wird die TUmgebungvon 55°C am Sensorende der Sonde aufgrund der ProzeRtemperatur Uberschritten, wird die Zertifizierung
hierdurch nicht aufgehoben, da es sich bei dem Fehler um einen ProzeRfehler, nicht um einen Fehler der zertifizierten Sonde
handelt.

N

J—
A Warnung. Der maximale ProzeRdruck betragt 1,1 Bar absolut. Bei Uberschreitung dieses Druckes ist der
zertifizierte Explosionsschutz nicht mehr gewéhrleistet.

\. J
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SONDE MERUMFORMER
m Zertifizierung [T m  Produktinformation
m Produktinformation |:| m Mechanische Installation
m}:ﬂ;ﬂ ®m Mechanische Installation [ und _ 00 m Elektrische Anschliisse
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m Fehlersuche ® Programmierung
Part No. Teil-Nr.
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= —
SCHNITTSTELLENEINHEIT DATENBLATT
m Zertifizierung m Vollstandige Spezifikation
m  Produktinformation
B Mechanische Installation
m Elektrische Installation
m  Systemkalibrierung
m Fehlersuche
Teil-Nr. Teil-Nr.
IM/EXFG-INT SS/EXFG

Abb. 1.1 EXFG-Dokumentation




1 EINFUHRUNG...

1.3 Systemuberblick — Abb. 1.2

Die EXFG-Sauerstoffme3sonde mift die Sauerstoffkonzentration im Rauchgas unter Anwendung einer in-situ-Methode
(“NaRanalyse”-Methode). Durch die “NaRanalyse”-Methode werden Mef¥fehler vermieden (typischerweise 20% der MeRwerte
sind hoher als der tatsachliche Wert), die bei einem Probenahmesystem mit der “Trockenanalyse”-Methode entstehen wiirden.

Zur Ausristung des Systems gehort die EXFG-SauerstoffmeRsonde (wird im Abzugskanal montiert), eine EXFG-
Schnittstellenelektronik und ein EXFG-Sauerstoff-MelRumformer. Im Betrieb wird eine Zirkoniazelle in der EXFG-Sonde von der
EXFG-Schnittstellenelektronik bei einer Temperatur von 700°C gesteuert. Diese Temperatur wird durch eine Sondenheizung und
ein  Regel-Thermoelement aufrechterhalten. Durch ein Schalt-Thermoelement wird gewadhrleistet, daR die
Oberflachentemperatur der Sonde T3 (200°C) nicht Giberschreitet. Bei einem Ausfall oder Fehler der Heizungssteuerschaltung
zieht ein mechanisch verriegeltes Spannungsversorgungs-Schaltrelais an und schaltet die Spannungsversorgung der Sonde ab.
Das System ist daher ausfallsicher.

Warnung. Die Sonde darf ausschlieRlich mit der EXFG-Interface-Einheit (bzw. andern zugelassenen ABB-Geraten)
verbunden werden, da die Zertifizierung andernfalls keine Giiltigkeit hat.

Ein an der Zirkoniazelle erzeugter Ausgang wird in der EXFG-Schnittstellenelektronik in ein 4 bis 20mA
Analoglbertragungssignal verarbeitet, das einen Sauerstoffwert von 25% bis 0,25% O, darstellt.

EX-BEREICH NICHT EXPLOSIONSGEFAHRDETER
(ATEX Zone 1, Gasgruppe 11B) BEREICH
Flammenbesténdige Interface-Einheit
Zertifiziert gemafl ATEX-Richtlinie und CENELEC-
Normen nach BS EN50014 und BS EN50018,
I 2G EEx d 1IB T6 (Tamb —20 °C bis +50 °C) 4680 MeBumformer 4685 MelRumformer
o
@ CRYOENE] 9 (JITTITTITIU T TT, ) T
g o LT (e | oo
= OO0 = 00
@ @ @ = 00 [
© 9 I 1
~— ) '
| Abzugskanal © © : :
f ———— : :
Rauchgas-Sauerstoffsonde EXFG > o o 1o ~ : :
Zertifiziert gemafl} ATEX-Richtlinie und H ,
ProzeR 20°C CENELEC-Normen nach BS EN50014 ! :
bis 600°C und BS EN5001$, 112G EExd IIBT3 ! ,
maximal Tamb = —20 °C bis + 55 °C AVYAL Y A : :
1,1 Bar Eintritt fur Referenzluftleitung Analogausgang ! :
absolut Spannungsversorgung
(40 Zoll WG) Gesteuerte :
Spannungsversorgung '
M '.—'-'j der Heizung — L oder i
== " \ AN DR S
-: R_egeI-ThermoeIement / 4 bis 20mA Ausgangssignal
B Signal Logisches (25% bis 0,25% O,)
" Alarm- L S
.: signal pannungsversorgung
S > \/
': / O, mV Signal
H Ubertemperatur- (=20 bis +180mV)
i Schaltthermoelement
Testgaseinlal g
EI Trockene,
'z=gzzz====zzzzzzzzzzzzzzs -a—— (lfreie
\ ) Instrumentenluft
Maximal (max. 10 Bar)
1,1 Bar absolut 5]
Geregelte Referenzlufteinheit
(003000241)
Abb. 1.2 Schematische Darstellung des Systems




...1 EINFUHRUNG

1.4 Funktionsprinzip — Abb. 1.3

Die Zirkoniazelle der Sonde ist ein fingerhutformiger Fihler und hat an ihrem geschlossenen Ende eine Innen- und eine
AuRenelektrode. Die Innenelektrode wird dem Rauchgas ausgesetzt, das am offenen Ende der Zelle eintritt; die Aul3enelektrode
wird mit Referenzluft vom Regler umstromt und ist dadurch einem konstanten Sauerstoffpartialdruck ausgesetzt. Durch eine
Heizung und ein Regel-Thermoelement wird die Zelle konstant bei 700°C gehalten.

Weil Zirkonia ein Elektrolyt ist, der nur Sauerstoffionen bei Temperaturen tGiber 600°C leitet, ist die zwischen den Elektroden (also
dem Zellenausgang) erzeugte Spannung eine Funktion des Verhéltnisses der Sauerstoffpartialdruckdifferenz zwischen der
Referenzelektrode und der Mel3elektrode und ihrer Temperatur. Jede Veranderung des Sauerstoffpartialdruckes im Rauchgas an
der diesem ausgesetzten Elektrode fuhrt daher zu einer Verdnderung der Zellenausgangsspannung im Sinne der Nernstschen
Gleichung.

Die Zellenausgangsspannung nimmt logarithmisch mit abnehmendem Sauerstoff zu, wodurch sich bei geringen
Sauerstoffkonzentrationen eine hohe Ansprechempfindlichkeit ergibt.

Thermoelementleitungen
. Pordser Keramikfilter
Heizung
Zirkoniazelle
| yA T
Rauchgas
\ 774
A @Hmzm
(< y '?" YL;’ZZZZZZZZZZZZZZW.
’ 0 \ij @ ¢
Rauchgas
T Py :
Referenzluft ‘ /// /
L] / .
/- | al
n
—ve Zelle NN
+ ve Zelle
Regel-Thermoelement MeRelektrode
(Innenelektrode)
Elektrodenkontakt
Referenzelektrode Flammensperre
Ubertemperatur-
Schaltthermoelement
Abb. 1.3 Aufbau der Mef3sonde




2 VORBEREITUNG

2.1 Prifen der Kodierungsnummer — Abb. 2.1

Abb. 2.1 Prufen der Kodierungsnummer

A\ IDED Stonehouse England GL10 3TA
m FLUE GAS OXYGEN PROBE TYPE EXFG

Ser. No. | | Year

O exre/ O | 0
usoC € & ! 2§ EEx d 1IB T3 (Tamb ~20°C to +55°C)

Bas'\efaO3ATEX0588X
Power 5}V 2,6A COVER SCREW GRADE A2 — 70 MINIMUM

Prifen der Kodierungsnummer — siehe Tabelle 2.1

EXFG Sauerstoffanalysesystem

EXFG/ X | X

000

EXFG Sonde Nicht mitgeliefert

0,5m Einbaulédnge — mit Standardflansch
1,0m Einbaulange — mit Standardflansch
2,0m Einbaulédnge — mit Standardflansch
0,5m Einbaulédnge — mit ANSI Flansch
1,0m Einbaulange — mit ANSI Flansch
2,0m Einbaulange — mit ANSI Flansch

o~ wWNREO

Flexibles Leitungsschutzrohr

oder

spezielle Doppelkabel

und

Keine Leitungsschutzrohre

6,0m Baugruppe mit einfachem Leitungsschutzrohr —
Signal/Strom kombiniert
10,0m Baugruppe mit einfachem Leitungsschutzrohr —
Signal/Strom kombiniert
6,0m Baugruppe mit doppeltem Leitungsschutzrohr —
Signal/Strom getrennt

(umfaft ein Signalfiihrungsrohr und ein Stromfiihrungsrohr)
10,0m Baugruppe mit doppeltem Leitungsschutzrohr —
Signal/Strom getrennt

(umfaft ein Signalfiihrungsrohr und ein Stromfiihrungsrohr)

(separate Bestellung)

SWA-Signalkabel - EXFG/0194 (pro Meter, max. 100 Meter)
25/20 mm Reduzierstiick — B11274 (2 Stck. erforderl.)
20 mm Schottverschraubung — (2 Stck. erforderl.)

SWA Netzkabel — EXFG/0195 (pro Meter, max. 100 Meter)
20 mm Schottverschraubung — B11275 (2 Stck. erforderl.)

Montageplatte Nicht mitgeliefert

Montageplattenbaugruppe — nur Standardflansch

Referenzluftzufuhr 003000241

(separate Bestellung)

Tabelle 2.1 Bedeutung der Kodierungsnummer




...2 VORBEREITUNG

2.2 Priufung des Zubehors
2.2.1 Montagesatz fur Testgasanschlul3 — Abb. 2.2

Testgasanschlussrohr (Y4 Zoll AuRendurchmesser)

/ Mutter

9

/@ 1/4 Zoll Schneidring und Ersatz

14 Zoll AuRendurchmesser Schneidring
(2 x), Ersatzring fur Referenz-Be- und
Entluftungsanschlisse

el

" 3 mm A/F
M4/M5 Gabelschlussel (2 x) Sechskantschlissel

Abb. 2.2 Komponenten des Montagesatzes fir
Testgasanschluf

2.2.3 Montageplatten — Abb. 2.4

Neben dem Sondenflansch kann die Lieferung auRerdem eine
Montageplatte umfassen, sofern diese vorgeschrieben ist —
siehe Tabelle 2.1. Eine Montageplatte ist erforderlich, falls
keine Montagehalterung im Abzugskanal oder Kessel
vorhanden ist.

Abmessungen in Zoll (mm)

Sechs M6-Bolzen auf 5,52 (140) TKD

\ 0,78
|~
J
| |
8,0
(203)
||
v [
l< 8,0 126(
‘ (203) (32

Abb. 2.4 Montageplatte (nur Standard)

2.2.2 Sondenflansch — Abb. 2.3

Abmessungen in Zoll (mm)

6 Bohrungen 0,5 (12,5) A.D. auf 5,52 (140) TKD

6,5
(165)
Durchm.

A - Standardflansch

4 Bohrungen 0,75 (19) A.D. auf 7,5 (190,5) TKD —»]
—|  |~=— 0,47 (12)

Abb. 2.3 Sondenflansche

«—0,47 (12)

\ O i
o O o |[|=
O |

B - ANSI-Flansch
(entspricht Flansch 4 Zoll, 150 Ib)




3 INSTALLATION

—

A Warnung. Der maximale Fir den Flammenschutz der Sonde ist die Starke des Geh&uses beim Einsatz in
Gefahrenbereichen ausschlaggebend. Es sollte eine fachgemalRe Installation erfolgen, um Materialschaden und Korrosion
zu vermeiden. Im Zweifelsfall sollten regelmafige Inspektionen durchgefuhrt werden. Max. Betriebsdruck 1,1 Bar absolut. Bei
einer Uberschreitung dieser Druckvorgabe verliert die Zertifizierung inre Giiltigkeit.

\ J

—
A Vorsicht. Gerat vorsichtig handhaben. Um die innenliegenden Keramikkomponenten der Sonde nicht zu
beschadigen, sind Sté3e zu vermeiden.

3.1 Auswahl des Einbauortes — Abb. 3.1 und 3.2

Der Einbauort mufd so gewahlt werden, daf3 sich der Einlafd im Hauptstrom des Rauchgases befindet. Die Gastemperatur muf3
zwischen 20°C und 600°C liegen.

Einbauorte, an denen der Gasstrom durch Hindernisse oder Krimmungen eingeschrankt ist bzw. die Sonde nur unter
Schwierigkeiten ein- und ausgebaut werden kann, sind zu vermeiden.

Die Sondenabmessungen sind in Abb. 3.1 aufgefiihrt. Fir den Ein- bzw. Ausbau ist ein Abstand von mindestens 1 Zoll (25mm)
zusatzlich zur Gesamtlange der Sonde zu beriicksichtigen.

Die Sonde kann standardmaRig mit 19,68ft (6m) oder 32,81ft (10m) flexiblem Leitungsschutzrohr geliefert werden, in dem die
Kabel fir den Anschlu? an die Schnittstellenelektronik aufgenommen werden. Der Sensorkopf kann erforderlichenfalls zwei
AnschluRBkabel fir die separate Fiihrung von Signal- und Spannungsleitungen aufnehmen. Spezialkabel, komplett mit den
geeigneten Kabelverschraubungen, sind in Langen von bis zu maximal 328,1ft (100m) lieferbar. Spezialkabel sind nur als
Doppelkabelausfiihrung mit getrennten Strom- und Signalkabeln erhaltlich.

N

—

A Vorsicht. Durch einen Warmeschock kann die Zirkoniazelle zerstort werden, wenn der Abzugskanal mit einem
Hochdruckwasserschlauch gereinigt wird. Die Sonde mufd daher vor einer solchen Reinigung aus dem Abzugskanal
ausgebaut werden.

\. J

Abmessungen in Zoll (mm)

6,77
(172)
‘ 6,77 ‘
(172)
~———— 15,75 (400) 19,68 (500)
oder
0,47 (12) —=] |=— 39,37 (1000)
P N EE— oder
| 78,74 (2000)
[ ‘
Ll 6,5
1 (165)
J
Externe
Erdungsschraube

Abb. 3.1 Abmessungen




..3 INSTALLATION

...3.1 Auswahl des Einbauortes — Abb. 3.1 und 3.2

-, IP66

MaX/
= .
(NEMA 4X)
=
A —Innerhalb der B — Innerhalb der
Temperaturgrenzen Grenzen fur

Umgebungsbedingungen
Abb. 3.2 Anordnungsanforderungen

3.2 Montage — Abb. 3.3

- N
A Warnung.

« Installations- und Reparaturarbeiten dirfen nur vom Hersteller, autorisierten Vertretern oder von Personen ausgefuhrt
werden, die mit den Konstruktionsnormen fir zertifizierte Ex-Bereich-Ausriistungen vertraut sind.

Abmessungen in Zoll (mm)

Eine Offnung von mind. 4,72 @ Montageplatte verschwei3en und dabei auf konzentrische
(120) A.D. schneiden Ausrichtung an der Offnung im Abzugskanal achten
Die Sondendichtung anbringen
Die Sonde und die Dichtung mittels

M10-Muttern und Unterlegscheiben
(x 6) befestigen

Testgasanschlufl

Verschluf3stopfen

Informationen. Alternativ kann die Platte auch mit dem Abzugskanal verschraubt werden. Hierbei ist
zwischen der Platte und der Wand des Abzugskanals eine geeignete Dichtung anzubringen.

Abb. 3.3 Montageverfahren




4 ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

4.1 Technische Daten der Leitungsschutzrohre, der Kabel und der Kabelverschraubungen

'y "\
A Vorsicht.

* Installations- und Reparaturarbeiten dirfen nur vom Hersteller, autorisierten Vertretern oder von Personen ausgefuhrt
werden, die mit den Konstruktionsnormen fur zertifizierte Gefahrenbereichsausriistungen vertraut sind. Die in Tabelle 4.1
aufgefiihrten technischen Daten gelten nur fir die elektrischen Systemanforderungen. (Normen BS EN50014 und BS
EN50018).

» Alle Kabel mussen fiir den flammenbestandigen Typ ‘d’ fiir mechanische Konstruktion geeignet sein.

 Fir die Interface-Einheit verwendete Verschraubungen vom Typ EEx d miissen gemaf EEx d “Schottverschraubungen”
zertifiziert sein.

Einfaches Leitungsschutzrohr, doppeltes
WH:E | Leitungsschutzrohr oder spezielle Doppelkabel
\ -

Einfaches Leitungsschutzrohr — Signal und Strom kombiniert

6,0m Das Leitungsschutzrohr fiir die Signal-/Stromleitungen ist an jedem Ende mit nach Flammenbestandig
zertifizierten Schottverschraubungen M25 des Typs EEx d ausgestattet (Teil-Nr. EXFG/0060)

oder

10,0m Lange Das Leitungsschutzrohr fiir die Signal-/Stromleitungen ist an jedem Ende mit nach Flammenbesténdig

zertifizierten Schottverschraubungen M25 des Typs EEx d ausgestattet (Teil-Nr. EXFG/0061)

Doppeltes Leitungsschutzrohr — Signal und Strom getrennt

6,0m Lange Das Leitungsschutzrohr fur die Signalleitungen ist an jedem Ende mit nach Flammenbesténdig
zertifizierten Schottverschraubungen M25 des Typs EEx d ausgestattet (Teil-Nr. EXFG/0062)
und
das Leitungsschutzrohr fur die Stromleitungen ist an jedem Ende mit nach Flammenbesténdig
zertifizierten Schottverschraubungen M20 des Typs EEx d ausgestattet (Teil-Nr. EXFG/0063)

oder

10.0m Lange Lange Das Leitungsschutzrohr fir die Signalleitungen ist an jedem Ende mit nach Flammenbestandig
zertifizierten Schottverschraubungen M25 des Typs EEx d ausgestattet (Teil-Nr. EXFG/0064)
und

das Leitungsschutzrohr fur die Stromleitungen ist an jedem Ende mit nach Flammenbesténdig
zertifizierten Schottverschraubungen M20 des Typs EEx d ausgestattetd (Teil-Nr. EXFG/0065)

Doppelkabel — Signal und Strom getrennt

Lénge bei Bestellung angeben Spezial-Signalkabel, mit Stahldrahtbewehrung (Teil-Nr. EXFG/0194) wird mit nach Flammenbesténdig
(Lange maximal 100,0m) zertifizierten Schottverschraubungen M25 fir jedes Ende geliefert (Teil-Nr. B11274 — M25/20
Reduzierstlcke, plus B11275 20mm Schottverschraubungen)
und
Spezial-Stromkabel, mit Stahldrahtbewehrung und abgeschirmt, 3-adrig (Teil-Nr. EXFG/0195), wird
mit nach Flammenbestandig zertifizierten Schottverschraubungen M20 des Typs EEx d fiir jedes
Ende geliefert (Teil-Nr. B11275)

Tabelle 4.1 Technische Daten der Leitungsschutzrohre/Kabel und der Kabelverschraubungen —
zwischen EXFG-Schnittstellenelektronik und EXFG-Sonde



...4 ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

4.2 Optionen fur die Leitungsschutzrohre und die
Kabel

Die Sonde ist mit drei verschiedenen AnschluBméglichkeiten
lieferbar — Kodierungsnummern siehe Tabelle 2.1. Folgende
Optionen sind mdoglich:

a) Einfaches Leitungsschutzrohr — 19,68ft (6,0m) oder 32,81ft
(10,0m) Lénge, enthaltend: ein Leitungsschutzrohr fur die
Signalleitungen und die Stromleitungen der Heizung,

b) Doppelte Leitungsschutzrohre — 19,68ft (6,0m) oder
32,81ft (10,0m) Lange, enthaltend: ein
Leitungsschutzrohr fur Signalkabel, ein
Leitungsschutzrohr fir das Stromkabel der Heizung,

c) Spezielles Doppelkabel — fiir Langen bis zu 328,10ft
(100,0m), enthaltend: ein Spezialkabel fir Signalleitung,
ein Spezialkabel fir die Stromleitung der Heizung.

Ein externer Erdungspunkt von 0,23 Zoll (6mm) ist an der Basis
des Sensorkopfes angebracht — siehe Abb. 3.1. Die Anschliisse
an die Schnittstellenelektronik sind aus Kapitel 4 des Handbuchs
fir die EXFG-Schnittstellenelektronik IM/EXFG—INTD zu
entnehmen.

4.2.1 Zugang zu den
SondenanschluBklemmen — Abb. 4.1

Heizungsanschlusse

Die Abdeckung des
Klemmenfachs
abnehmen

Signalanschlisse ™.

%

: Die M6 x 20mm
Befestigungsschrauben
der Sensorkopfab —
deckung entfernen (x 8)

~

Die Abdeckung @/

des Sensorkopfs
abnehmen

[

e

A Warnung. Die Gussabdeckung darf unter
keinen Umstanden gewaltsam von der Grundeinheit
entfernt werden. Dies fuhrt zu irreparablen Schaden
an den Kontaktflachen und die Zertifizierung verliert
ihre Gltigkeit.

Abb. 4.1 Zugang zu den SondenanschlufBklemmen

eotffnet werden.

EA

Warnung. Nach der Inbetriebnahme darf das Geh&use in einer explosionsgefahrdeten Atmosphéare nicht mehr

N

4.2.2 Sondenanschlisse mit einfachem Leitungsschutzrohr — Abb. 4.2

Beim AnschluR muf3 darauf geachtet werden, da? die Kabel korrekt verlegt werden, entsprechend Abb. 4.2 (einfaches
Leitungsschutzrohr), Abb. 4.3 (doppeltes Leitungsschutzrohr) oder Abb. 4.4 (Doppelkabel).

(o

o Q\
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ABSCHIRMUNG O:O
ZELLE -VE Blau ? o0
T T "
ZELLE +vE 2 =3kl
o0
i — Grin/Gelb
TE+vE —Weil S Q0 00 < ran-e Erde
Regeln Blau X =0y =Q% \ Braun .
TE -VE - ,\, 00 00 \\ Heizung
coration TEVE ‘E’:e"‘ i oz O {50 Blau Heizung
chalten == =
E -VE a 00 | | [o0
\f@/
—

kG
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r

Abb. 4.2 Sondenanschlisse mit einfachem Leitungsschutzrohr

I
= EExd Blindstopfen

(BASEEFA-Zertifizierung)
von ABB eingebaut
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4 ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE...

4.2.3 Sondenanschlisse mit doppeltem Leitungsschutzrohr — Abb. 4.3

/G o G\
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Blau / @K
ZELLE -VE / ‘O O‘
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ENNU | |
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egeln O = =
g TE -VE S\I/afjg T [@)O) \ o0 \\ Braun Heizung
i ‘ : : ‘ Blau ;
TE +VE OX@ (GX@) Heizung
Schalten BEes ] g
TE -vE D8 K | O | [00

k© @) ©/

-

Abb. 4.3 Sondenanschlisse mit doppeltem Leitungsschutzrohr




...4 ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

4.2.4 Sondenanschlisse mit Doppelkabel — Abb. 4.4

A Warnung. Bei der Anbringung von Schottverschraubungen an den Enden von
Spezialsignal- und -stromkabeln sind die Anweisungen des Herstellers der Verschraubung zu
beachten. Bei der Anbringung der Verschraubungen missen die Abschirmungen gegen die
Metallteile der Verschraubung isoliert werden.

/Q o Q\

ALLE
ABSCHIRMUNGEN
Schwarz /
ZELLE -VE @) /
ZELLE +vE O [ o
i ‘ ' Grin/Gelb
TE+vgE —oeib 6 S Erde
Regeln Blau (2) W Braun )
TE -VE Weik &) M ‘ Heizung
TE +VE £ @ \ Blau Heizung
Schalten Blau N\ I l' Q
TE -VE 3) \ I
kQ O ©/
A P A
M20 Schottverschraubung M20 Schottverschraubung

und M25 Reduzierstiick

Abb. 4.4 Sondenanschlisse mit Doppelkabel
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4 ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

4.3 Rohranschliisse — Abb. 4.5

Die Rohrverschraubungen auf der Riickseite des Sensorkopfs
verfligen standardméaRig Gber einen '/, Zoll Schneidring.
Alternativ hierzu sind im Zubehérsatz Ersatz-Schneidringe
von 6mm GréRe enthalten — siehe Abschnitt 2.2.

4.3.1 Externer Referenzluftanschlu3 — Abb. 4.5

Warnung. Der maximale Referenzluftdruck
betragt 1,1 Bar absolut.

Eine saubere, dlfreie geregelte Luftversorgung ist erforderlich
bei einem Druck zwischen 20 und 100 mbar (0,2 bis 1,0 m
Uber Wassersaule) und einem einstellbaren Durchfluss
zwischen 50 bis 1000 cm3/min, z. B. Uber eine Reglereinheit
(Modell 003000241), die vom Hersteller erhaltlich ist.
SchlieBen Sie die Referenzluftverschlauchung an (siehe Abb.
4.5). Siehe Tabelle 4.2 fur Verschlauchungsspezifikationen fir
Be- und Entluftungsanschlisse.

4.3.2 Entluftungsanschluf3 — Abb. 4.5

Uber den EntliiftungsauslaR kann die Referenzluft tiber
eingebaute Flammensperren in die Atmosphére entweichen.
Ist der EntluftungsauslaR einer feuchten Atmosphére
ausgesetzt, ist am Auslal} ein geeignetes Entliftungsrohr
anzuschlieRBen, das in einen trockenen Bereich verlegt wird —
siehe Abb. 4.5. Der Entluftungsauslai® bzw. der
Entluftungsschlauch durfen wahrend des Sensorbetriebs
nicht blockiert werden.

4.3.3 TestgasanschluB3 - Abb. 4.5

Fir das Testen der Sonde vor Ort mit Hilfe eines Testgases
ist ein TestgaseinlalR vorgesehen — siehe Abschnitt 2.2.1. Ein
Montagesatz fiir den Testgasanschlul ist im Zubehor
enthalten. Die Verwendung des Testgases wird im Handbuch
der Schnittstellenelektronik IM/EXFG—INTD beschrieben.

4.4 Wiederversiegelung des
Abb. 4.6

Sensorkopfes —

Fett auf den Flansch
auftragen (CG5317)

Setzen Sie M6 x 20 mm
Innensechskantschrauben
(Guteklasse A2-70) ein.
Ziehen Sie sie mit einem
Drehmoment von ca. 4 Nm
mit Hilfe eines eines
M5-Steckschlissels an.

@ Die Abdeckung des
Sensorkopfes
anbringen

Darauf achten, da® das Fett um den
gesamten Flansch herum sichtbar ist;
dann alles Uiberschissige Fett entfernen
und mit einer 0,2mm-Fihlerlehre
Uberpriifen, ob der Spalt zwischen Deckel
und Basis kleiner als 0,2 mm ist

Abb. 4.6 Wiederversiegeln des Sensorkopfs

A Referenzluftverschlauchung M

\ZE[E ]

Testgasanschluss

Abb. 4.5 Luftanschliisse

7E[ﬁ

Entliftungsauslaf3verschlauchung

Verschlauchung

Technische Daten der Verschlauchung

Referenzluftverschlauchung

Entluftungsauslaf3verschlauchung

'/, Zoll A.D. x 11/8 Zoll 1.D., rostfreier Stahl, Nylon- oder PVC- Rohr
(Umgebungstemperatur max. 100°C)

Y/, Zoll A.D. x 11/8 Zoll I.D., rostfreier Stahl, Nylon- oder PVC- Rohr
(Umgebungstemperatur max. 100°C)

Tabelle 4.2 Technische Daten der Referenzluft- und der Entluftungsverschlauchung

13



5 BEDIENUNG

6 KALIBRIERUNG

a) Prufen, ob der Blindstopfen in dem Testgasanschlul® der
Mef3sonde fest sitzt — siehe Abb. 3.3.

~

~
Hinweis. Ohne Blindstopfen kann Luft, die Uber
den AnschluB in den Sensor eindringt, die
MeRergebnisse verfalschen. In einem unter Druck
stehenden Abzugskanal koénnten die durch den
AnschluB in die Atmosphare entliifteten Gase zu einer
Korrosion des Testgasrohres fiihren. Bei einem
Abzugskanal mit Unterdruck kann ein Eindringen von
Luft einen zu hohen O,-MeRwert verursachen.

\. J

b) Die Verbindungen sowohl an der Mef3sonde als auch an
der Schnittstellenelektronik prifen (siehe hierzu auch
Handbuch  EXFG-Schnittstellenelektronik  IM/EXFG—
INTD).

c) Den Netzstrom und die Referenzluftversorgung einschalten.

d) Die ReferenzluftdurchfluBmenge prifen und
gegebenenfalls auf eine stabile Durchflumenge
zwischen 50 und 1,000cc/min. einstellen.

e) Die LEDs an der EXFG-Schnittstellenelektronik prifen
— siehe Abb. 5.1.

Weitere LED-Anzeigen sind dem Handbuch EXFG-
Schnittstellenelektronik (IM/EXFG—-INTD), Abb. 6.1, zu
entnehmen.

Die LED fir die Spannung
leuchtet, wenn das Geréat
mit Spannung versorgt wird

|
/ 7
(@00 @

SPANNUNG U/T U/T  HEIZUNG

-

Die LED fur die
Heizung blinkt,
wenn die Sonden-
heizung die richtige
Betriebstemperatur
hat (ungefahr 15
Minuten nach dem
Einschalten des
Geréats)

Abb. 5.1 LED-Meldeleuchten zeigen an, ob die
Sondenheizung die normale Betriebstemperatur hat

14

Samtliche Verfahren zur Gaskalibrierung des Systems werden
in Kapitel 5 des Handbuchs EXFG-Schnittstellenelektronik
IM/EXFG—INTD beschrieben.

Hinweis. Die Testgas-DurchfluBmenge fur alle
Sonden muR auf 3,000cc/min. (£10 %) eingestellt werden,
da es andernfalls zu MefR3fehlern kommen kann.

Die Fehlersuchverfahren des Systems werden in Kapitel 7
beschrieben. Sensorbedingte Fehler lassen sich mit diesen
Anleitungen moglicherweise lokalisieren und beheben.

Nach einer Fehlerbeseitigung mulR das System entsprechend
Kapitel 5 des Handbuchs EXFG-Schnittstellenelektronik
IM/EXFG-INTD neu kalibriert werden, um mit der genannten
Genauigkeit zu arbeiten.



7/ FEHLERSUCHE

7.1 Prifen der Zirkoniazelle

Hinweis. Die Zirkoniazelle kann ohne
Beeintrachtigung des Explosionsschutzes der EXFG-
MeRsonde oder der EXFG-Schnittstelleneinheit getestet
werden.

a) Die Systemkalibrierungsprifung entsprechend der
Beschreibung in  Kapitel 5 des  Handbuchs
Schnittstellenelektronik IM/EXFG—INTD durchfihren.

Spricht der Analysator bei der Testgasmessung zwar korrekt
an, ist jedoch bei der Messung des Rauchgases trage und
erfaldt die Werte nicht, mu3 der Keramikfilter entsprechend
Abschnitt 8.1 ausgewechselt werden.

Wenn trotzdem kein korrektes Ansprechverhalten bei Testgas
erzielt werden kann, ist die Funktion des Regel-
Thermoelements entsprechend Abschnitt 7.1.1 zu prifen.

7.1.1 Prufen des Regel-Thermoelements —Abb. 7.1

’—A Warnung. Um die Funktion des Regel-
Thermoelements zu prifen, mul die Abdeckung des
MeRsondenanschlusses abgenommen werden; der
Explosionsschutz geht damit verloren. Bevor die
Abdeckung abgenommen wird muf3 daher sichergestellt
werden, dalR keine gefahrlichen Gase vorhanden sind;
alternativ kann die MeR3sonde auch aus dem Ex-Bereich
entfernt werden.

\. J

a) Die Abdeckung des Sondenanschlusses entsprechend
Abschnitt 4.2.1 abnehmen.

A Warnung. Die Klemmen der Sondenheizung
liegen an Hochspannung (55 V AC). Beim Messen von
Spannungen innerhalb des Sensorkopfes sind daher
alle erforderlichen VorsichtsmaBnahmen gegen
Elektroschock zu treffen.

b) Die Spannung des Regel-Thermoelements entsprechend
Abb. 7.1 prifen. Die gemessene Spannung muf3 in einem
Bereich von +0.1mV der in Tabelle 7.1 aufgefiihrten
Spannungen liegen.

Ist die gemessene Spannung korrekt, kann die Zirkoniazelle
entsprechend Abschnitt 8.2 ausgewechselt werden.

Ist die gemessene Spannung zu hoch, muf3 die Mef3sonde
innerhalb des Abzugskanals wieder in eine Position gebracht
werden, in der die Temperatur 600°C nicht Uberschreitet.

Ist die gemessene Spannung zu niedrig, muf3 die Funktion der
Heizung entsprechend Abschnitt 7.1.2. gepriift werden.

Die Temperatur an den Klemmen

des Regel-Thermoelements messen

50°C
0°C

— Qo
Die Leitungen 3:( )::
_di_re]s Regell- G)JO)
ermoelements : "
abklemmen O©O
Q0
+VE T\ —T1]
Q0
\' OOO
Vv - VE IO O.
o0

Die Spannung an den Klemmen

des Regel-Thermoelements
messen

L)
J Ll

!

)

19}

Den korrekten Spannungswert der Anzeige in Verbindung
mit der Umgebungstemperatur priifen — siehe Tabelle 7.1

Abb. 7.1 Priifen des Regel-Thermoelements

Umgebungs- | Thermoelement | Umgebungs- | Thermoelement
Temp. (°C) mV Temp. (°C) mV
50 26,266 24 27,328
49 26,307 23 27,369
48 26,348 22 27,409
47 26,389 21 27,450
46 26,430 20 27,490
45 26,471 19 27,530
44 26,512 18 27,570
43 26,554 17 27,611
42 26,595 16 27,651
41 26,636 15 27,691
40 26,677 14 27,731
39 26,718 13 27,771
38 26,759 12 27,811
37 26,799 11 27,851
36 26,840 10 27,891
35 26,881 9 27,931
34 26,922 8 27,971
33 26,963 7 28,011
32 27,003 6 28,050
31 27,044 5 28,090
30 27,085 4 28,130
29 27,126 3 28,169
28 27,166 2 28,209
27 27,207 1 28,249
26 27,247 0 28,288
25 27,288

Tabelle 7.1 — Regel-Thermoelement im Verhaltnis zur
Umgebungstemperatur Temperatur (680°C)
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...7 FEHLERSUCHE

7.1.2 Prifen des Heizungswiderstandes — Abb. 7.2

— \
A Warnung. Zur Prifung des

Heizungswiderstandes muf3 die Abdeckung des
MeRsondenanschlusses abgenommen werden, d.h., der
Explosionsschutz geht verloren. Bevor die Abdeckung
abgenommen wird muB3 daher sichergestellt werden, dafl3
keine geféahrlichen Gase vorhanden sind; alternativ kann
die Mef3sonde auch aus dem Ex-Bereich entfernt werden.

\. J

a) Den Netzstrom zur Schnittstellenelektronik abschalten.

b) Den Widerstand der Sondenheizung entsprechend Abb.
7.2 prufen.

Ist der Heizungswiderstand korrekt, den Schleifenwiderstand
des Heizungsschaltkreises an der Schnittstellenelektronik
Uberprifen.

Ist die Schleifenimpedanz korrekt, die Zirkoniazelle
entsprechend Abschnitt 8.2 auswechseln.

Ist der Heizungswiderstand nicht korrekt, die Heizungseinheit
entsprechend Abschnitt 8.5 auswechseln.

Siehe Abb. 4.6 zur  Wiederversiegelung der
Anschlussabdeckung fiir die Sonde.

16

Die Heizungsleitungen
vom Anschluf3block
abklemmen

Den Widerstand an den
Heizungsleitungen
messen

Q

P

@%r gemessene
Widerstand muf3

22Q bis 28Q
betragen

Abb. 7.2 Priifen des Heizungswiderstandes




7 FEHLERSUCHE

7.2 Priufen des Schalt-Thermoelements — Abb. 7.3

—

A Warnung. Um die Funktion des Schalt-
Thermoelements zu prifen, mul die Abdeckung des
Sondenanschlusses abgenommen werden; hierdurch
wird der Explosionsschutz aufgehoben. Bevor die
Abdeckung abgenommen wird muf3 daher sichergestellt
werden, daf} keine gefahrlichen Gase vorhanden sind;
alternativ kann die Mel3sonde auch aus dem Ex-Bereich
entfernt werden.

\. J

a) Die Abdeckung des Anschlusses entsprechend Abschnitt
4.2.1 abnehmen.

A Warnung. Die Klemmen der Sondenheizung
liegen an Hochspannung (55 V AC). Beim Messen von
Spannungen innerhalb des Sensorkopfes sind daher
alle erforderlichen VorsichtsmaBhahmen gegen
Elektroschock zu treffen.

b) Die Spannung des Schalt-Thermoelements entsprechend
Abb. 7.3 Uberprifen.

A Vorsicht. Die Spannung des Schalt-
Thermoelements muf3 innerhalb £0,2mV der in Tabelle
7.2 aufgefuihrten Spannungen liegen, da andernfalls
die Zertifizierung der Sonde aufgehoben wird.

c) Darauf achten, dalR die gemessene Spannung korrekt ist.

d) Ist die gemessene Spannung nicht korrekt, zunéchst die
Position des Schalt-Thermoelements in der Heizung und
dann erneut die Spannung des Schalt-Thermoelements
prifen. Ist die Spannung auch dann nicht korrekt, muf3 das
Schalt-Thermoelement ausgewechselt werden; siehe
hierzu die Beschreibung in Abschnitt 8.6.

Siehe Abb. 4.6 zur  Wiederversiegelung der
Anschlussabdeckung fur die Sonde.

Die Temperatur an den Klemmen
des Schalt-Thermoelements messen

50°C

0°C

oMo
OyO

S |

0l

O:O |

Q0O \
Die Kabel des A \ / L
Schalt- Q0 |
Th lemt A
Do N\ JSHL

: )9 (
K@ﬂ
V —VE Q0 | 1

O @

Die Spannung an den Klemmen
des Schalt-Thermoelements messen

Den korrekten Spannungswert der Anzeige im

Verhéltnis zur Umgebungstemperatur prifen
— siehe Tabelle 7.2

Abb. 7.3 Prifen des Schalt-Thermoelements

Umgebungs- | Thermoelement | Umgebungs- | Thermoelement

Temp. (°C) mV Temp. (°C) mV
50 21,815 24 22,877
49 21,856 23 22,918
48 21,897 22 22,958
47 21,938 21 22,999
46 21,979 20 23,039
45 22,020 19 23,079
44 22,061 18 23,119
43 22,103 17 23,160
42 22,144 16 23,200
41 22,185 15 23,240
40 22,226 14 23,280
39 22,267 13 23,320
38 22,308 12 23,360
37 22,348 11 23,400
36 22,389 10 23,440
35 22,430 9 23,480
34 22,471 8 23,520
33 22,512 7 23,560
32 22,552 6 23,599
31 22,593 5 23,639
30 22,634 4 23,679
29 22,675 3 23,718
28 22,715 2 23,758
27 22,756 1 23,798
26 22,796 0 23,837
25 22,837

Tabelle 7.2 — Schalt-Thermoelement im Verhaltnis zur
Umgebungstemperatur Temperatur (575°C)
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8 AUSBAU UND EINBAU

N

—_—

A Warnung. Reparatur- und Wartungsarbeiten dirfen an Geraten mit der Schutzart ‘d’ nur vom Hersteller, autorisierten
Vertretern oder von Personen ausgefiihrt werden, die mit den Konstruktionsnormen fiir Ex-geschuitzte Ausriistungen vertraut
sind und einen Nachweis Uber entsprechende Kenntnisse hinsichtlich der Zertifizierungsbeschrankungen erbringen.
(Auszug aus BS5345.)

\ J

Vorsicht.

» Die Sonde verfugt tber ein flammenbestandiges Gehause, daher

ist es UNBEDINGT erforderlich, jedes Gehéauseteil (mit Ausnahme des Filters und der Endplatte) bei Beschadigung
auszutauschen.

Spielbereiche und Oberflachenversiegelungen zwischen den Kontaktflachen und Steckmuffenverbindung diirfen
wéahrend des Aus- und Zusammenbaus und anderer Wartungsarbeiten NICHT beschéadigt werden.

» Wird diese Regel nicht beachtet, ist die Zertifizierung des Geréats aufgehoben. Bei einer Beschadigung des Gerats wenden
Sie sich bitte an ABB.

» Beiden an der Me3sonde verwendeten Kabelverschraubungen vom Typ EEx d mulR3 es sich um Verschraubungen des Typs
EEXx d ‘Schottverschraubung’ mit Flammenbesténdig-Zertifizierung handeln.

» Alle Kabel missen fiir den flammenbestéandigen Typ ‘d’ fir mechanische Konstruktion geeignet sein.

» Vor Ausbau der Me3sonde mussen die AuRenflachen mit einem abriebfreien Material griindlich gereinigt werden, um eine
Kontamination der Innenteile zu vermeiden.

» Verwenden Sie ausschlie3lich Ersatzteile und -komponenten des Lieferanten. Dies gilt auch fiir Muttern und Schrauben
sowie Bauteile. Bauen Sie niemals beschédigte Teile wieder ein.

» Es empfiehlt sich, vor Beginn der in diesem Kapitel beschriebenen Aus- und Einbauarbeiten einen Ersatzteilsatz mit
speziellen Befestigungsschrauben zu bestellen (siehe Abschnitt 9.4.5).

+ Ol-und Schmierstoffe kdnnen nur an der Klemmkopfversiegelung verwendet werden und diirfen nicht ins Innere der Sonde
gelangen.

\. J

Erforderliche Werkzeuge

Wartungsverfahren Erforderliche Werkzeuge

1 Drehmomentenschlissel, O bis 5Nm (mit rechtwinkligem Adapter), mit Sechskantschliissel M3 oder
Inbusschlissel M3
2 Kleine/mittelgrof3e Buigelsage

Auswechseln des
Keramikfilters

[N

Drehmomentenschlissel, O bis 5SNm (mit rechtwinkligem Adapter), mit Sechskantschlussel M3 oder
Inbusschlissel M3

Kleine/mittelgroRe Bugelsage

Skalpell

M4 Gabelschlissel

Drehmomentenschlissel, 0 bis 5SNm (mit rechtwinkligem Adapter), mit Sechskantschlissel M3 oder
Inbusschliissel M3

Kleine/mittelgroRe Bugelsage

Skalpell

M4 Gabelschlussel

Zwei Schlitz-Schraubenzieher, ein kleiner, ein mittelgroRer

Auswechseln der
Zirkoniazelle

Pl h_wN

Auswechseln der
Thermoelement-/Elektro-
den-Leitungsbaugruppe

RlOOR_WN

Drehmomentenschlissel, 0 bis 5SNm (mit rechtwinkligem Adapter), mit Sechskantschliissel M3 oder
Inbusschlussel M3

Kleine/mittelgroRe Blgelsage

Skalpell

M4 Gabelschliussel

Zwei Schlitz-Schraubenzieher, ein kleiner, ein mittelgroer

Ausbauen des
Sensorkdrpers

RPlOM_MWON

Drehmomentenschlissel, O bis 5SNm (mit rechtwinkligem Adapter), mit Sechskantschlissel M3 oder
Inbusschliissel M3

Kleine/mittelgroRe Bugelsage

Skalpell

M4 Gabelschlissel (x 2)

Zwei Schlitz-Schraubenzieher, ein kleiner, ein mittelgroRer

5,5mm Gabelschlissel

Schnabelzange (x 1 Paar)

Auswechseln der
Heizungsbaugruppe

RINOORAWN

Drehmomentenschlissel, 0 bis 5Nm (mit rechtwinkligem Adapter), mit Sechskantschliissel M3 oder
Inbusschliissel M3

Kleine/mittelgrol3e Biligelsage

Skalpell

M4 Gabelschlissel (x 2)

Zwei Schlitz-Schraubenzieher, ein kleiner, ein mittelgroRer

5,5mm Gabelschlissel

Schnabelzange (x 1 Paar)

Auswechseln der Schalt-
/Thermoelement-Baugru-
ppe

~No gabhwN

Tabelle 8 — Werkzeugbedarf
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8 AUSBAU UND EINBAU...

8.1 Auswechseln des Keramikfilters — Abb. 8.1

Zum Auswechseln des Keramikfilters ist ein neuer Keramikfiltersatz erforderlich — siehe Abschnitt 9.4.3.

8.1.1 Ausbau des Keramikfilters — Abb. 8.1

Den Keramikfilter entsprechend Abb. 8.1 ausbauen.

8.1.2 Einbau des Keramikfilters — Abb. 8.1

Zum Einbau des neuen Filters nach dem in Abb. 8.1 beschriebenen Verfahren, jedoch in umgekehrter Reihenfolge, vorgehen.

Beim Wiedereinbau gentigend Dichtungen einbauen, damit die Halteschrauben den Filter gut in seiner Position halten kdnnen.

Die Filterendplatte und

die Dichtungen ausbauen

Die M4 x 10mm Inbuss-
chrauben (x 3) herausdrehen

A\

Den Keramikfilter
ausbauen und entsorgen

Die Dichtungen zwischen dem
Filter und der Testgasplatte
ausbauen

Filter-Abstandhalter AR S)

Zellenhalterung

Guteklasse A2-70, Edelstahl
M4 x 30 mm Innensechskantschrauben
Typ EEx d fur Testgasscheibe (6 x)

M4 x 40 mm Innensechskantschrauben
(Guteklasse A2-70, rostfreier Edelstahl)
fur Filterabstand (3 x)

A Vorsicht. Auf der Zellenseite des Filters mindestens zwei Dichtungen, auf der
Endplattenseite mindestens eine Dichtung einsetzen. Die Aussparung in der Mitte der
Dichtungen ist grof3 genug, um einen ungehinderten Durchflu? des Testgases durch die
Dichtungen zu ermdglichen. Die Dichtungen miissen konzentrisch am Filter ausgerichtet
sein, um eine Behinderung des Gasdurchflusses zu vermeiden. Die Schrauben
gleichmafig mit 3ft (4Nm) anziehen. Nicht zu fest anziehen.

\

Hinweis. Bei festsitzenden Schrauben nach Abb. 8.15 auf Seite 33 vorgehen und
an den Punkten A und B durchtrennen.

Abb. 8.1 Auswechseln des Keramikfilters
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...8 AUSBAU UND EINBAU

8.2 Auswechseln der Zirkoniazelle 8.2.1 Ausbau der Zirkoniazelle — Abb. 8.2
Zum Auswechseln der Zirkoniazelle wird eine neue Siehe »Zugang Zu Sensoranschlussklemmen®,
Zirkoniazellen-Baugruppe bendétigt — siehe Abschnitt 9.4.2. Abschnitt 4.2.1.

a) Den Keramikfilter entsprechend Abschnitt 8.1.1 ausbauen.

b) Die Zirkoniazelle entsprechend Abb. 8.2 ausbauen.

@ Die Signalleitungen des Thermoelements/der
Elektrode abklemmen und geraderichten, um

I [OO] Rot die Leitungsbaugruppe leichter herausziehen
%%ZD . zu kénnen — siehe Abb. 8.6
o o“lrﬂ.l ﬁ F N — Wil
=0
00 o Blau ) - ) )
o ﬁ‘Nﬁl‘{‘ })/ Hinweis. Bei festsitzenden Schrauben
?%E &L nach Abb. 8.15 auf Seite 33 vorgehen und an
%‘J N den Punkten B und C durchtrennen.
%@
o ©) Sensorkdrper

'O'-Ring

Zellenbaugruppe

Testgasplatte

Entfernen Sie die M4 x 40 mm
Filterabstandsschrauben (Giteklasse
A2-70, rostfreier Edelstahl) (3 x), die M4 x
30 mm Halterungsschrauben fir die
Testgasscheibe (3 x), die
Filterabstandsschrauben (3 x) sowie die
Testgasscheibe.

Thermoelement-/Elektroden-
Leitungsbaugruppe

Mit einem Skalpell vorsichtig die
Zellenspitze von dem spiralférmigen
Kontakt abtrennen

N

—
A Vorsicht. Nach langerem Betrieb kann die
;ﬁ: A Zellenspitze mit dem Spiralkontakt am Ende der
Thermoelement/Elektroden-Leitungsbaugruppe
verschmolzen sein, so dal3 die Zelle nicht
ausgebaut werden kann. Falls nach vollstdndigem
max. 0,08 bis 0,12 | Federspielraum beim Entfernen der
Zoll (2 bis 3mm) Zellenhalterung ein Widerstand spurbar ist, Ausbau

nicht gewaltsam versuchen, da andernfalls die
Innenelektrode beschadigt werden kann.

\. J

A Die Zellenbaugruppe vorsichtig aus dem
Sensorkdrper herausldsen, bis etwa 0,39
Zoll (10mm) der Keramikbaugruppe
sichtbar sind

Abb. 8.2 Ausbauen der Zirkoniazelle
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8 AUSBAU UND EINBAU...

8.2.2 Einbau der Zirkoniazelle — Abb. 8.3
Spezialschraubsatz erforderlich — siehe Abschnitt 8.4.5.
a) Nach dem in Abb. 8.3 beschriebenen Verfahren vorgehen.

b) Den Keramikfilter entsprechend Abschnitt 8.1.2 wieder einbauen.

die Verbindung sollte
Spirale beschreiben,

Prifen, ob der
Zur korrekten Thermoelement-
Ausrichtung der Waulst das Ende der
Zelle die Aussparung berhrt
M4 x 40mm
Schrauben
des Filter-
Abstandhalters
(x 3) einfihren

max. 0,08 bis 0,12
Zoll (2 bis 3mm)

7’ @ ...die Zellenbaugruppe vorsichtig

in den Sensorkorper schieben

M4 x 30 mm
(Guteklasse A2-70
rostfreier Edelstahl)
Halterungsschrauben
fur Testgasscheibe
(6x)

Die Eintrittslocher
der Testgasplatte

ausfichten und... Den Klemmring anbringen,
achten, und mittels der M4

(x 3) sichern.

®

=5 Rot
%%f@% Weil3
%%ﬁﬁﬁ/ Blau
sat VENIN
‘OO‘J N\
S5 %IL®

O

A Vorsicht. Die Schrauben fir den Filter-
Abstandhalter (M4 x 40mm) und die Halteschrauben fiir
die Testgasplatte (M4 x 30mm) mit 3ft-lbs (4Nm)
festziehen. Nicht zu fest anziehen.

Abb. 8.3 Einbauen der Zirkoniazelle

Den Kontakt innen am
Elektrodenisolator tberprufen —

eine flache
die sich

zentral auf dem Isolator abstitzt

hierbei auf korrekte Ausrichtung

x 30mm

Halteschrauben der Testgasplatte

Die Signalleitungen
des Thermoelements/
der Elektrode wieder
anschlieRen
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...8 AUSBAU UND EINBAU

8.3 Auswechseln der Thermoelement-/Elektroden- 8.3.1 Ausbau der Thermoelement-/Elektroden-

Leitungsbaugruppe Leitungsbaugruppe — Abb. 8.4
Zum Auswechseln der Elektroden-/Thermoelement- Siehe »Zugang zZu Sensoranschlussklemmen*
Leitungsbaugruppe wird eine neue Elektroden-/ Abschnitt 4.2.1.

Thermoelement-Baugruppe benétigt — siehe Abschnitt 9.4.1

a) Den Keramikfilter entsprechend Abschnitt 8.1.1 ausbauen.

b) Die Zirkoniazelle entsprechend Abschnitt 8.2.1 ausbauen.

c) Die Thermoelement-/Elektroden-Leitungsbaugruppe
entsprechend Abb. 8.4 ausbauen.

Die Referenzluftleitung
I16sen

N\

)
N
S

AR LIND
SRR

Die 2 Druckplatten-
schrauben und die

Unterlegscheiben
g entfernen
(28

S

N

Q
/54747475547
\

Druckplatte

7
B

Ty
S

N
NS

R

Z
> |

Die Thermoelement-/Elektroden-
Leitungsbaugruppe herausziehen

bﬂﬂﬂﬂﬁﬂ
)

Die Druckplatte

ausbauen
Die Federn
ausbauen ”',
0 @ Die Elektrodenkabel durchschneiden...
O @ ...und den (die) Keramikisolator(en) von dem Kabel trennen

und aufbewahren (die alte Thermoelement-/Elektroden-

0," Leitungsbaugruppe entsorgen)

Abb. 8.4 Ausbau der Thermoelement-/Elektroden-Leitungsbaugruppe

erschitterungsfesten
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8 AUSBAU UND EINBAU...

8.3.2 Einbau der Keramikisolatoren — Abb. 8.5

a) Die neue Theroelement-/Elektroden-Leitungsbaugruppe an das Ende eines langen Arbeitstisches legen und die Kabel

nacheinander sorgfaltig ordnen.

[- Hinweis. Die geordneten Leitungsenden werden wahrend der Montage am besten in einem Klemmblock gehalten; ]

dieser besteht aus einem Holzbrett und drei Kabelklemmen — siehe Abb. 8.5

FA Vorsicht. Wahrend der Montage darauf achten, daf3 die Kabel nicht geknickt werden, damit Schaden an der fertigen ]
B

augruppe verhindert werden.

b) Die Keramikisolatoren entsprechend Abb. 8.5 wieder einbauen.
c) Die Zirkoniazelle entsprechend Abschnitt 8.2.2 wieder einbauen.

d) Den Keramikfilter entsprechend Abschnitt 8.1.2 wieder einbauen.

Blau (Thermoelement @
—-ve, magnetisch)

Rot (Elektrode)

Weil3 (Thermoelement +ve)

Klemmblock

A Den (die) Keramikisolator(en) nacheinander auf die
Kabel auffadeln. Darauf achten, daB jedes Kabel in
der richtigen Bohrung liegt

g

Hinweis. Darauf achten, daf die Kabel sich zwischen den
Keramikisolatoren nicht Uberkreuzen und daRl die
Keramikisolatoren an den Verbindungsstellen korrekt aneinander

L anstol3en.

p—
A Vorsicht. Es darf nicht mehr als jeweils die Halfte der
Lange des Keramikisolators auf ein Kabel geschoben werden.

\. J

11 Zoll (280 mm)

\\ K 0,40 Zoll
~@ (10 mm)
Die Kabel auf die richtige Lange

\ zurechtschneiden, dabei etwa

< 0,40 Zoll (10 mm) Draht blank
()(’Sz?nfr?)” lassen. Etwa 0,20 Zoll (5 mm)
des Leitungsdrahtes umbiegen,
Einen 11 Zoll (280 mm) langen PTFE-Schlauch um die PTFE-Schlauche auf den
iber die Kabelenden schieben und den Schlauch Kabeln zu halten

anschlieBend in den Keramikisolator schieben,
bis noch 7,87 Zoll (200 mm) herausragen. Darauf
achten, daR bei den Schlauchen die richtige
Farbkodierung verwendet wird.

Informationen. Mit einem Magneten uUberprufen, ob die
Isolatoren und PTFE-Schlauche auf die richtigen Leitungen
geschoben wurden; die Thermoelement —ve-Leitung mifte dann
von dem Magneten angezogen werden und in einem blauen
Schlauch liegen.

Abb. 8.5 Einbau der Keramikisolatoren
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...8 AUSBAU UND EINBAU

8.3.3 Einbau der Thermoelement-/Elektroden-Leitungsbaugruppe — Abb. 8.6
a) Die Thermoelement-/Elektroden-Leitungsbaugruppe entsprechend Abb. 8.6 wieder einbauen
b) Die Zirkoniazelle entsprechend Abschnitt 8.2.2 wieder einbauen.

c) Den Keramikfilter entsprechend Abschnitt 8.1.2 wieder einbauen.

Das PVC-Durchfiihrungsrohr (wird mit dem

Leitungs-Montagesatz mitgeliefert) durch den
Sensorkdrper einfiihren, bis etwa 2 Zoll (50 mm)
aus dem Ende des Sensorkdrpers herausragen

- @ Die Thermoelement-
\\" [Elektroden-
Leitungsbaugruppe durch
die Mef3sonde schieben,
bis das PVC-
Durchfiihrungsrohr
am oberen Ende der
Sonde sichtbar wird

Die drei Kabel in ein Ende des
Durchfiihrungsrohrs hineinschieben

N\

NSGEGEGS:

)
S

Das PVC-Durchfiihrungsrohr von
den Kabeln abziehen

Q
bﬂﬂﬂﬂﬂﬂ

Die Kabel durch das Rohr an der
Druckplatte fuhren und......

...... die Druckplattenbaugruppe wieder
einbauen; hierbei das in Abschnitt 8.3.1
beschriebene Verfahren, jedoch in

0 Rot (+ve)
umgekehrter Reihenfolge, befolgen
/ Q0] ™ WeiR (+ve)
90 Die Federn tber
o2 dem PVC-
o0 \ Durchfiihrungsrohr
O OCO < wieder anbringen
‘O Ow
Q0O ¢
o0 i O U (
@ @ Die Kabel wieder am
\ AnschluBblock befestigen
O

Blau (-ve)

Abb. 8.6 Einbau der Thermoelement-/Elektroden-Baugruppe
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8 AUSBAU UND EINBAU...

8.4 Ausbau des Sensorkérpers — Abb. 8.7 a) Den Keramikfilter entsprechend Abschnitt 8.1.1 ausbauen.

Fir den Einbau des Sensorkdrpers wird ein spezieller
Schraubensatz bendtigt — siehe Abschnitt 9.4.5. c) Den Sensorkorper entsprechend Abb. 8.7 ausbauen.

b) Die Zirkoniazelle entsprechend Abschnitt 8.2.1 ausbauen.

Die M4 x 16mm Inbusschrauben
(x 6) herausdrehen

Testgasrohr

Die O-Ringe (x 2) fur den
Wiedereinbau aufbewahren
— falls sie beschéadigt sind,

neue O-Ringe verwenden

Den Sensorkodrper abschieben
(hierbei das Testgasrohr
in seiner Position belassen)

Hinweis. Bei festsitzenden Schrauben nach Abb. 8.15, Seite 33, vorgehen und
an Punkt C durchtrennen.

Abb. 8.7 Ausbau des Sensorkérpers
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...8 AUSBAU UND EINBAU

8.5 Austauschen der Heizungsbaugruppe 8.5.1 Ausbau der Heizungsbaugruppe — Abb. 8.8

Fir den Austausch der Heizungsbaugruppe wird eine neue a) Den Keramikfilter entsprechend Abschnitt 8.1.1 ausbauen
Heizungsbaugruppe bendtigt — siehe Abschnitt 9.4.4. b) Die Zirkoniazelle entsprechend Abschnitt 8.2.1 ausbauen.
c) Den Sensorkdrper entsprechend Abschnitt 8.4 ausbauen.

d) Die Heizungsbaugruppe entsprechend Abb. 8.8
ausbauen.

Zum Abklemmen der Heizungsleitungen
\ zwei M4 Gabelschlissel verwenden

A Isolator

Den Heizungskdrper von
der Sondenbaugruppe
abschieben

A Vorsicht. Beim Ausbau des Heizungskorpers darauf achten, daf der Isolator
nicht beschadigt wird bzw. die Heizungsleitungen nicht berdehnt werden.

Abb. 8.8 Ausbau der Heizungsbaugruppe
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8 AUSBAU UND EINBAU...

8.5.2 Einbau der Heizungsbaugruppe — Abb. 8.9

a) Die Heizungsbaugruppe entsprechend Abb. 8.9 wieder
einbauen

b) Die Heizungsbaugruppe entsprechend Abb. 8.10
ausrichten.

1
A Vorsicht. Beim WiederanschlieBen der
Heizung darauf achten, daRR die Heizungsleitungen
nicht die Innenelektroden oder den Sensorkoérper
beriihren. Sorgen Sie fur ausreichend Spiel der
Heizungskabel, um eine UberméaRige Belastung der
Verbindungen wéhrend des Betriebs zu vermeiden.

Die Heizungsleitungen
wieder anschlieen und
die Haltemuttern wieder
festziehen

Die Heizung wieder in die Sondenbaugruppe P
hineinschieben; darauf achten, daR die drei W

Haltestangen durch die drei Fixierungsbohrungen
xin der Heizungsendplatte gefuhrt werden

A Sicherheits-Schaltthermoelement

Die Heizungsleitungen
glatten

2
A Vorsicht. Darauf achten, daR das Sicherheits-Schaltthermoelement beim
Wiedereinbau nicht beschadigt wird.

Abb. 8.9 Einbau der Heizungsbaugruppe
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...8 AUSBAU UND EINBAU

8.5.3 Ausrichten der Heizungsbaugruppe — Abb. 8.10, 8.11 und 8.12.

a) Die Heizungsbaugruppe entsprechend den Abb. 8.10, 8.11 und 8.12 ausrichten

b) Den Sensorkdrper wieder einbauen; hierbei wie in Abb. 8.7, jedoch in umgekehrter Reihenfolge, vorgehen.
c) Die Zirkoniazelle entsprechend Abschnitt 8.2.2 wieder einbauen.

d) Den Keramikfilter entsprechend Abschnitt 8.1.2 wieder einbauen.

Jeden Heizungshaltestab (x 3) 0,15
Zoll (4mm) weit einschrauben

~ / ‘
S
Heizungsmontageplatte

Darauf achten, daR der Heizungskorper auf der
Heizungsmontageplatte liegt und die drei
Heizungshaltestabe an der Heizungsendplatte

wieder austreten /

0,15 Zoll

(4 mm)
Die drei Sicherungsmuttern
an den Haltestében der

Heizung um 0,15 Zoll
(4mm) herausdrehen

Heizungshaltestébe

Abb. 8.10 Ausrichten der Heizungsbaugruppe — Vorbereitung

28



8 AUSBAU UND EINBAU...

..8.5.3 Ausrichten der Heizungsbaugruppe

Die Heizungshaltestabe (x 3) entgegen dem

Uhrzeigersinn drehen, bis die Oberseite der

Heizung auf die innenliegende Schulter am

Sensorkorper trifft Den Sensorkorper wieder einbauen
(einschlieBlich des O-Ringes) und durch
die in den einander gegenuberliegenden
Lochern liegenden M4 x 16mm Schrauben
(x2) provisorisch in seiner Position sichern

Innenschulter

)’//@ Darauf achten, daR eine gleichméaRige Passung

erreicht wird und da zwischen der Heizung und
der innenliegenden Schulter der Sonde kein Spalt
\ sichtbar ist

A Vorsicht. Die Heizung darf nicht durch UberméafRiges Anziehen der
Haltestabe zu fest in die MeRsonde hineingedriickt werden.

Abb. 8.11 Ausrichten der Heizungsbaugruppe — Prufen der Ausrichtung der Heizung
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...8 AUSBAU UND EINBAU

...8.5.3 Ausrichten der Heizungsbaugruppe

—
A Vorsicht. Nach dem Wiedereinbau der Heizung die Spannung des Schalt-Thermoelements priifen (siehe Abschnitt
7.2); bei falscher Spannung wird die Zertifizierung der Sonde aufgehoben.

\.

~

Um weniger Druck auf die Heizung auszuiiben,
die Heizungshaltestébe (x 3) 2 Drehungen im
Uhrzeigersinn drehen

Die M4 x 16mm Schrauben
(x 2) herausdrehen und den
Sensorkdrper ausbauen

A Vorsicht. Beim Festziehen

der Sicherungsmuttern darauf achten,
daR sich die Heizungshaltestébe nicht
bewegen und die Heizung dadurch
falsch ausgerichtet wird.

Um die Heizung in ihrer
Einbaulage zu fixieren

mussen die Sicherungsmuttern
der Heizungshaltestabe
festgezogen werden

Abb. 8.12 Ausrichten der Heizungsbaugruppe — Sichern der Heizung in ihrer Einbauposition
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8 AUSBAU UND EINBAU...

8.6 Auswechseln der Schalt-Thermoelementbaugruppe

Fir dieses Verfahren ist eine neue Schalt-Thermoelementbaugruppe erforderlich — siehe Kapitel 9, Abb. 9.1b, Position 35.
8.6.1 Ausbau der Schalt-Thermoelementbaugruppe — Abb. 8.13

a) Den Keramikfilter entsprechend Abschnitt 8.1.1 ausbauen.

b) Die Zirkoniazelle entsprechend Abschnitt 8.2.1 ausbauen.

c) Den Sensorkorper entsprechend Abschnitt 8.4 ausbauen.

d) Die Thermoelement-/Elektroden-Leitungsbaugruppe entsprechend Abschnitt 8.3.1 abklemmen.

e) Die Kabel des Schalt-Thermoelements im Klemmenkopf abklemmen — siehe Kapitel 4.

f) Die Schalt-Thermoelementbaugruppe entsprechend Abb. 8.13 ausbauen.

N
B

SEESE
/:e@

Weil3 Die Kabel des Schalt-
I Blau Thermoelements abklemmen
D

=
@
f7—

A Durch vorsichtiges Biegen und Bewegen
das vorhandene Schalt-Thermoelement
aus dem Schilitz des Flansches der

Sondeninnenbaugruppe ausbauen

Die drei Filter-Abstandhalter durch

gleichmaRiges Abschrauben jedes
einzelnen Abstandhalters mit jeweils
2 Umdrehungen I6sen.

Die Isolatorsaulen vorsichtig aus der Sondensaule
herausziehen; hierbei darauf achten, daf? die
Keramikrohre nicht beschadigt werden

A Vorsicht. Beim Herausziehen des Schalt-Thermoelements darf auf die tragenden Komponenten
kein Druck ausgelbt werden.

Abb. 8.13 Ausbau der Schalt-Thermoelementbaugruppe
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8 AUSBAU UND EINBAU

8.6.2 Einbau der Schalt-Thermoelementbaugruppe — Abb. 8.14

a)
b)
c)
d)

e)
f)
9)

Die Schalt-Thermoelementbaugruppe entsprechend Abb. 8.14 wieder einbauen.
Die Leitungen des Schalt-Thermoelements in dem AnschluZ3kopf wieder anschlieRen — siehe Kapitel 4.
Die Thermoelement-/Elektroden-Leitungsbaugruppe entsprechend den Abschnitten 8.3.2 und 8.3.3 wieder einbauen.

Den Sensorkdrper entsprechend dem in Abschnitt 8.4 beschriebenen Verfahren, jedoch in umgekehrter Reihenfolge, wieder
einbauen.

Die Zirkoniazelle entsprechend Abschnitt 8.2.2 wieder einbauen.
Den Keramikfilter entsprechend Abschnitt 8.1.2 wieder einbauen.
Wenn die Sonde wieder vollstédndig zusammengebaut ist:

i) Die EXFG-Schnittstellenelektronik einschalten.

i) Nachdem die Heizung ihre Betriebstemperatur erreicht hat (nach etwa 15 Minuten), bendtigt das Instrument 1 weitere
Stunde zur Stabilisierung.

iii) Die Schalt-Thermoelementspannung entsprechend Abschnitt 7.2 prifen.

A Vorsicht. Die Schalt-Thermoelementspannung muf3 innerhalb der in Abschnitt 7.2 genannten Grenzwerte liegen,
da andernfalls die Zertifizierung der Me3sonde aufgehoben wird.

Das Schalt-Thermoelement vorsichtig wieder
in den Heizungskdrper einbauen

@ Die Saulenisolatoren vorsichtig wieder

in die Sondensaule einbauen; hierbei
darauf achten, daf3 die Keramikrohre
nicht beschadigt werden

Die drei Filter-Abstandhalter
gleichmagRig mit jeweils 2
Umdrehungen festziehen

f—A "\
Vorsicht.

» Beim Wiedereinbau des Schalt-Thermoelements darf auf tragende oder
angrenzende Komponenten kein Druck ausgetbt werden.

» Das Schalt-Thermoelement muf3 in dem Heizungselement prazise
positioniert werden, um beim Prufen der Schalt-Thermoelementspannung
genaue Spannungswerte zu erhalten — siehe Abschnitt 8.6.2, Schritt g).

Abb. 8.14 Einbauen der Schalt-Thermoelementbaugruppe
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8 AUSBAU UND EINBAU

8.7 Entfernen festsitzender Schrauben — Abb. 8.15

Nach langerem Einsatz unter hohen Temperaturen kann es vorkommen, daf3 Schrauben sich festsetzen . Festsitzende
Schrauben missen (unter Verwendung einer geeigneten Bugelsage) durchtrennt und entfernt werden, damit Unterbaugruppen
demontiert oder ausgebaut werden kénnen.

Die vorgeschriebenen Ersatzschrauben (fir alle externen Befestigungszwecke) sind in einem speziellen Schrauben-
Ersatzteilsatz erhaltlich — siehe Abschnitt 9.4.5.

" \
A Warnung.

» Festsitzende Schrauben dirfen nur an den auf der Abbildung
gekennzeichneten Punkten durchgeséagt werden.

* Nur von ABB gelieferte Ersatzschrauben verwenden — siehe
Abschnitt 9.4.5.

» Beim Durchségen der Schrauben ist darauf zu achten, daf} keine
angrenzenden Teile durchtrennt oder beschéadigt werden.

Abb. 8.15 Durchségen und Entfernen festsitzender Schrauben
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9 ERSATZTEILE

9.1 Bebilderte Ersatzteilliste — Abb. 9.1a und 9.1b

Abb. 9.1a Kennzeichnung der Teile
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Abb. 9.1b Kennzeichnung der Teile
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...9 ERSATZTEILE

9.2 Montageplatte
Montageplattenbaugruppe — siehe Abb. 2.4 ....... 003000354

9.3 Leitungsfuhrungsrohrbaugruppen und spezielle
Doppelkabel

9.3.1 Baugruppe miteinfachem Leitungsschuztzrohr
(Strom/Signal kombiniert)

Standardbaugruppe, 19,68ft (6M) ........cccceeerneee. EXFG/0060
M20 EEX d StOPfeN ....oovveeeeiiiiieeiie e B11116
Standard 32,81t (10 M) ...eoeveviiiiieeiieee e EXFG/0061
M20 EEX d StOPfeN ...coovviiiiiiieeeiceeeee e B11116

9.3.2 Baugruppen mitdoppeltem Leitungsschutzrohr
(Strom/Signal getrennt)

Standardbaugruppe 19,68ft (6m), mit:
Signalleitung (einschl. 2 x M25 EEx d

Kabelverschraubungen)...........ccccccceeeeiinnn, EXFG/0062
und

Stromleitung (einschl. 2 x M20 EEx d
Kabelverschraubungen) ..........cccccoveviieeiinneenn EXFG/0063

Standardbaugruppe 32,81ft (10m), mit:
Signalleitung (einschl. 2 x M25 EEx d

Kabelverschraubungen) ...........cccccoeiiiiiiiennenn. EXFG/0064
und

Stromleitung (einschl. 2 x M20 EEx d
Kabelverschraubungen) ..........ccccoveviivieiinneenn EXFG/0065

9.3.3 Spezielle Doppelkabel
(Strom- und Signalkabel getrennt)

Kabel bis max. 328,10ft (100m):
Signalkabel (pro Meter) .......ccccocceevviivieennnnn. EXFG/0194
M20 EEx d Kabelverschraubungen (x 2) ........ B11275
M25/M20 Reduzierstick (X 2) ....cccceevvvivverennnnns B11274

Stromkabel (pro Meter) ......ccoooveeeriiiiieiiinnen. EXFG/0195
M20 EEx d Kabelverschraubungen (x 2) ........ B11275

9.4 Ersatzteilsatze und Ersatzteile

9.4.1 Thermoelement-/Elektroden-
Leitungsbaugruppe

Thermoelement-/Elektroden-
Leitungsbaugruppensatz ...........cccccceeevrinnenn. EXFG/0086

Inhalt:

Elektroden-/Thermoelement-

UNterbaugruppe .....ccocvvveereeeeeiiieee e EXFG/0085
Feder (X 2) oo B11186
Isolierschlauch fur Heizung,

Lange 0,98ft (0,3M) ...ccouiieeiiiiiieiieee e B4204
Isolierschlauch — blau,

Lange 0,82t (0,25M) ..vvvvvveeiiiiiiiiiiiieeee e 002410034
Isolierschlauch — weil3,

Lange 0,82ft (0,25M) ..ecvvvveeeriireeeiieeee e 002410033
Isolierschlauch — rot,

Lange 0,82ft (0,25M) ..coovvveeiviiiieeiieeee e, 002410032
PVC-Durchfuhrungsrohr,

Lange 1,64t (0,5M) ...ccciiiiiiiiiiiiieiiiiee e YBM0202

38

9.4.2 Zirkoniazelle
Zirkoniazellenbaugruppe ......ccccoeeveiiiviiieeneeeeeeenns EXFG/0088

9.4.3 Keramikfilter

KeramiKfiltersatz ..........ccccvvevevvvveeeieieieieieeevevivninnnns EXFG/0087
Inhalt:
KeramiKfilter .......ccooovvviiiiiiiiiieee e, EXFG/0136
Filterdichtungen (X 7) ...vvveveeeiiiiiiiiiiieneeeeee 003000094

9.4.4 Heizung
Heizungsbaugruppe ........cccccvieeeiniiiieniieee e EXFG/0096

9.4.5 Befestigungsschrauben

Ersatzteilsatz mit Spezialschrauben ................... EXFG/0083
Inhalt:
M4 x 10mm Inbusschraube (X 7) ....ccccvveeeeeneeennnnnnn. B9760
M4 x 16mm Inbusschraube (X 6) .......ccceeveeeeeeeennnn. B7295
M4 x 30mm Inbusschraube (X 6) ..........ccccvveveen... B10714
M4 x 40mm Inbusschraube (X 3) .......ccocvevviineeenn. B10709
M6 x 20mm Inbusschraube (X 8) ........ccccevviirennns B11115

9.5 Dichtungsmittel
Fett, Tube mit 0,88lb (400g),

(Sensorkopfflansch) ..o CGb5317
Gewindedichtungsmittel
(Entluftungsanschllisse) .......cccveevvveeeiiiieeeiee CG5091

9.6 Zubehoérsatze
Zubehdrsatz — siehe Abb. 2.2 ..., EXFG/0067



ANHANG

Al Angezeigter Wert (mV) im Verhdltnis zum Sauerstoffprozentsatz — Abb. Al

Angezeigter Wert (mv)
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Abb. A1 Angezeigter Wert (mV) im Verhaltnis zum Sauerstoffprozentsatz
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PRODUKTE UND DIENSTLEISTUNGEN

Produkte
Automatisierungssysteme

* fir folgende Industriezweige:
— Chemische & pharmazeutische Industrie
— Nahrungs- und Genussmittel
- Fertigung
— Metalle und Minerale
- Ql, Gas & Petrochemie
— Papier und Zellstoff

Antriebe und Motoren

e AC- und DC-Antriebe, AC- und DC-Maschinen, AC-Motoren
bis 1 kV

* Antriebssysteme

* Kraftmesstechnik

* Servoantriebssysteme

Regler und Schreiber

e Finkanal- und Mehrkanalregler

* Kreisblattschreiber, Papierschreiber und Bildschirmschreiber
* Bildschirmschreiber

* Prozessanzeiger

Flexible Automation

e Industrieroboter und Robotersysteme

Durchflussmessung

* FElektromagnetische Durchflussmesser
® Massedurchflussmesser

e Turbinenraddurchflussmesser

e Wedge-Durchflusselemente

Schiffssysteme und Turbolader

* Elektrische Systeme
® Schiffsausriistung
* Offshore-Nachriistung und Ersatzteile

Prozessanalytik

* Prozessgasanalyse
e Systemintegration

Messumformer

e Druck

e Temperatur

e Flillstand

e Schnittstellenmodule

Ventile, Betatigungselemente und Stellglieder

* Regelventile
o Stellglieder
* Positioniervorrichtungen

Instrumentierungen fiir Wasser,
Gas und industrielle Analyse

* Messumformer und Sensoren fir pH, Leitfahigkeit und
Geldstsauerstoff

* Analysatoren fir Ammoniak, Nitrat, Phosphat, Silikat,
Natrium, Chlorid, Fluorid, Gel6éstsauerstoff und Hydrazin

e Zirconia-Sauerstoffanalysatoren, Katharometer, Wasser-
stoffreinheits- und Entleergas-Monitore, Wérmeleitfdhigkeit

Dienstleistungen

Wir bieten einen welweiten Service an. Einzelheiten und
Adressen zu den néachstgelegenen Kundendienststellen
erhalten sie von:

Deutschland

ABB Automation Products GmbH
Telefon +49 (0)800 1114422
Telefax +49 (0)800 1114422

GroBbritannien

ABB Limited

Tel.: +44 (0)1453 826661
Fax.: +44 (01453 827856

Kundengewahrleistung

Die Lagerung muss staubfrei und trocken erfolgen. Bei langerer
Lagerung muss in periodischen Abstanden der einwandfreie
Zustand Uberprift werden.

Sollte eine Stérung wahrend der Garantiezeit auftreten, sind die
nachstehenden Dokumente als Nachweis zu liefern:

1. Eine Auflistung, die Prozessbetrieb und Alarmprotokolle zur Zeit
des Ausfalls ausweist.

2. Kopien aller Speicher-, Installations-, Betriebs- und

Wartungsaufzeichnungen zur defekten Einheit.




ABB hat Erfahrung in Vertrieb und Kundenberatung

in Gber 100 Landern der Welt

www.abb.com

AL 1D HD
MpD

ABB Automation Products GmbH
Borsigstr. 2

63755 Alzenau

DEUTSCHLAND

Tel: +49 (0)800 1114411

Fax: +49 (0)800 1114422

ABB Limited

Oldends Lane, Stonehouse,

Gloucestershire, GL10 3TA
UK

Tel: +44 (0)1453 826661
Fax: +44 (0)1453 827856

Die sténdige Weiterentwicklung unserer Produkte ist die
Grundlage unserer Firmenpolitik.
Technische Anderungen sind vorbehalten.

Gedruckt in der EU (12.03)
© ABB 2003
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