
Instrumentierung
für Papier.-und Zellstoffapplikationen

Unterschiedliche Papiersorten haben
spezif ische Eigenschaften wie
Opazität, Reissfestigkeit, Farbe und
Oberflächenbeschaffenheit.

Dies erfordert für den eingesetzten
Roh-Stoff spezielle mechanische
Behandlung, z.B. durch Refiner oder
Sortieranlagen und Zumischung von
Chemikalien. In der Papierherstellung
wird diese Phase des Prozesses
Stoffaufbereitung genannt.

Der sogenannte Naßteil ist der erste
Teil einer Papiermaschine, in dem der
Fertigstoff über den Stoffauflauf auf
das Sieb aufgetragen wird.

Er beinhaltet die Siebpartie und endet
nach der Pressenpartie, wo die
Papierbahn in die Vortrockengruppe
überführt wird.

Speziel l geeignete und robuste
Instrumente zur sicheren Erfassung
der Prozeßparameter mit hoher
Verfügbarkeit sind für eine effiziente
und qualitativ hochwertige Produktion
dringend erforderlich.

Stoffaufbereitung/Naßteil
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ABB liefert:

▲

Verfahrens Know-How

▲

Komplettes Produktportfolio

▲

Innovative Technik

▲

Robuste Gerätetechnik

▲

Weltweiten Service

Foto Eigentum Kvaerner Pulping, Schweden
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Kompetenzcenter
Papier.-und Zellstoff
ABB Automation Products GmbH
Dransfelder Strasse 2
37079 Göttingen
Deutschland

Tel: +49 (0) 551 905 358
Fax: +49 (0) 551 905 555

ABB Automation Products GmbH
Industriestrasse 28
65760 Eschborn
Deutschland

Tel: +49 (0) 6196 800 0
Fax: +49 (0) 6196 800 1677

ABB hat Erfahrung in Vertrieb und
Kundenberatung in über 100 Ländern der Welt

www.abb.com

ABB Automation Products GmbH
Heerdter Landstrasse 193
40549 Düsseldorf
Deutschland

Tel: +49 (0) 211 5007 0
Fax: +49 (0) 211 5007 7777

Die ständige Weiterentwicklung unserer Produkte ist die
Grundlage unserer Firmenpolitik. Technische Änderungen sind

vorbehalten.
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